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Propriet ati caracteristice
BANDA DIN OTEL ZINCAT LA CALD

1. INTRODUCERE

Acest inscris are ca obiect in exclusivitate banda din otel zincat la cald, care
este zincat in procedeu de prelucrare prin trecere. Acest metal placat are un strat
invelitor de zinc aderent, care admite transformarea manuala si prin intermediul
masinilor. Sunt considerate benzi din otel produsele plate confectionate cu latimile
caracteristice zincarii sau cele obtinute prin scindarea longitudinald a unor benzi mai
late pana la latimile caracteristice zincarii. Partile laterale sunt zincate.

Inscrisul informeaza consumatorii si prelucratorii benzii din otel zincat la cald
sub forma de inele sau bare n legatura cu situatia actuala a posibilitatilor de livrare.
Ea este o sinteza a caracteristicilor benzii din otel zincat la cald gi este menita sa
contribuie la evitarea neclaritatilor care ar putea interveni intre producatori i
consumator la comanda, livrare si prelucrare, in special avand in vedere faptul ca in
momentul de fata nu exista norme.

Modul de prelucrare continuu sau consumul preconizat dau nastere adesea la
puncte de vedere diferite. De aceea este in interesul consumatorilor si al
prelucratorilor, ca acestia sa comunice producatorului scopul in care urmeaza a fi
folosita.

Banda din otel zincat la cald sub forma de inele sau bare, care este
confectionata in fabrici conectate la centrul de informare privind otelul, poarta
insemnul asociatiei. Prin aceasta, utilizatorul insemnului asociatiei se obliga sa
livreze material, care sa corespunda caracteristicilor de calitate ale acestui inscris,
mentionate mai jos.

2. PROCEDEUL DE CONFECTIONARE

Ca banda din otel zincat la cald in sensul acestui inscris sunt considerate
produsele plate confectionate cu latimile caracteristice zincarii sau cele obtinute prin
scindarea longitudinala a unor produse plate mai late pana la latimile caracteristice
zincarii. Suprafetele laterale sunt zincate.

Ca zincare la cald este desemnata in general aplicarea unui invelis de zinc
prin scufundarea partilor de constructie pregatite corespunzator in zinc topit. in cazul
de fata banda din otel este trecuta prin zinc topit lichefiat in procedeu continuu, se
infasoara — sau la comanda corespunzatoare — se prelucreaza in continuare prin
taiere in bare.
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Foto. 1: Privire asupra unei instalafii de zincare a benzii din ofel
3 DIMENSIUNI CARE POT FI LIVRATE

3.1 Band a din o tel zincat Ia cald sub form a de inele

Latimi: 15 pana la 130 mm?

Grosimi: 1 pana la 5(6) mm?

Diametre interioare ale inelelor: 406, 508, 610 mm (£10 mm)

Greutatile inelelor: de la 7 pana la 80 kg/cm litime de band&®

Latimilie, grosimile si greutatile livrabile sunt dependente una de cealalta i pot fi
gasite in programele de livrare ale fabricilor producatoare. Daca in comanda nu se
specifica, se livreaza banda din otel zincat la cald in inele cu diametrul interior al
inelelor de 508 mm.

3.2. Band a din o tel zincat sub form a de bare
Latimi: 15 pana la 130 mm?

Grosimi: 1 pana la 5(6) mm?

Lungimi: de la 500 pana la 9000 mm
Greutatea pachetelor: cum se stabileste.

Amanunte mai detaliate despre latimi, grosimi gi lungimi se gasesc in programele de
livrare ale fabricilor producatoare.

D Latimi mai mici sau mai mari la cerere (informare)
2 Grosimi mai mici sau mai mari la cerere (informare)
3 Greuta’;l mai mari ale inelelor la cerere (informare)
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Latime nominala in mm
Grosime nominala de la 15 pana sub 100 | de la 100 pan& sub 130
mm Invelis de zinc g/m?® suprafata
150/225 300/500 150/225 300/500

delal1,0panasub20| +0,15 |-0,15+0,21 | +0,18 -0,18 + 0,24

dela?2,0panasub40| +0,17 |-0,17+0,23 | +0,20 -0,20 + 0,26

dela4,0 panala5s,0 +0,19 |[-0,19+0,25 | +0,22 -0,22+0,28
) Vezi capitolul 6.1 si tabelul 8

Tabelul 1: Abateri admise la grosime

4. ABATERI DE LA DIMENSIUNI
4.1 Grosimea

Ca grosime nominala este considerata grosimea benzii din otel zincat la cald
gata confectionata, adica aceea a materialului suport inclusiv invelisul de zinc.

Abaterile acceptabile de la grosime sunt redate in tabelul 1. Tolerante ale
abaterii pot fi stabilite cand se face comanda.

4.2 Latimea

Ca latime nominala este considerata latimea benzii din otel zincat la cald gata
confectionata, adica aceea a materialului suport inclusiv aceea a stratului de zinc de
pe laturile longitudinale.

O latime mai mica decat cea nominala nu este permisa. Depasirile admise ale
[atimii nominale sunt redate in tabelul 2. O micsorare a depasirii dimensiunilor poate
fi stabilita cand se face comanda.

Latime nominal @a mm Depasire admis a mm
de la 15 pana sub 40 +1,8

de la 40 pana sub 80 +2,2

de la 80 panala 130 + 2,6

Tabelul 2: Depéagirea admisé a l&fimii nominale
5. CLASIFICAREA SORTIMENTELOR

inscrisul cuprinde sortimentele redate in tabelul 5. Alegerea sortimentelor de
otel si a stratului de zinc este problema persoanei care face comanda. Aceasta se
poate folosi in acest scop de sfatul care nu obliga al producatorului. Este
recomandabil ca la comanda sa fie specificate scopul in care urmeaza a fi folosit
produsul ca si eventuale conditii speciale de prelucrare.

Prelucrabilitatea, in special capacitatea de transformare, este influentata in
special de grosimea stratului de zinc.
Sunt valabile urmatoarele repere:
- Grupa de comand a Z 150:

Pentru pretentii marite la transformare si pentru confectionarea manuala si cu
ajutorul maginilor a profilelor, elementelor de constructie, armaturilor de cablu si
suportilor pentru prindere a jgeaburilor.
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- Grupa de comand a Z 225:

Pentru protectie normala la coroziune si transformari simple, ca si la
confectionarea, de exemplu, a armaturilor de tot felul, a cornierelor si a profilelor in U
cu deschidere mare, a colierelor si agrafelor, a funicularelor si a conductorilor tip
cablu, benzilor pentru ambalaj, cercurilor pentru butoaie si a impamantarilor prin
fundatie.

- Grupa de comand a Z 300 si Z 500:

Pentru protectie marita si speciala la coroziune, dar cu transformabilitate
redusa. Pentru paratrasnete si impamantari.

Nou” Vechi
Grupa de DIN EN 10025 DIN 17100 Nr. material Strat de zinc in
comanda respectiv respectiv g/m?
DINEN 10111 | DIN1614T.2 suprafata
Z 150 DD11 StWw22 1.0332
DD12 RRStW23 1.0398 150
S185 St33 1.0035
S235JRG2 RSt37-2 1.0038
Z 225 S185 St33 1.0035
S235JR St37-2 1.0037 225
S235JRG2 RSt37-2 1.0038
S275JR St44-2 1.0044
Z 300 S185 St33 1.0035 300
S235JR St37-2 1.0037
Z 500 S185 ST33 1.0035 500
S235JR St37-2 1.0037
U alte tipuri de otel la cerere
Tabelul 5 Clasificarea sortimentelor
Sortiment | Numar Limita de Rezistenta Intindere la rupere Ago
de otel | material elasticitate la %
Nume ReL intindere min.
scurt nou N/mm? Rm Lo = Lo =
N/mm? 80 mm 5,65 X So
1,5<e<2 | 2<e<5(6) max. 1,5<e<2 | 2<e<3 | 3<e<5(6)
DD11 1.0332 | 170-360 | 170-340 440 23 24 28
DD12 1.0398 | 170-340 | 170-320 420 25 26 30

Date conform DIN EN 10111: 1998

Tabelul 6: Sortimente de ofel si proprietati mecanice pentru band& laminatg continuu

la cald
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Banda din ofeluri moi pentru transformare la rece

Sortiment | Numar | Limita Rezistenta Intindere la rupere Ago
de otel |mate-rial de la %
Nume scurt elastici- intindere min.
nou tate Rm Lo = Lo =
Ren N/mm? 80 mm 5,65 X
N/mm? So
min. |<3 |3<e <l |>1 |>1,5 (>2 |>2,5 |3<e
mm | <5(6) <15 |2 |£2,5 |<3 [=5(6)
S185 1.0035 185 |[310-| 290- | 10 | 11 | 12 | 13 | 14 18
540 | 510
S235JR | 1.0037 235 |360-| 340- | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 26
510 | 470
S235JRG2 | 1.0038 235 |360-| 340- | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 26
510 | 470
S275JR 1.0044 275 430- | 410- | 14 | 15 16 17 18 22
580 | 560

Date conform DIN EN 10025:1994

Tabelul 7: Sortimente de ofel gi proprietdfi mecanice pentru banda laminata la cald
din ofeluri nealiate pentru constructii

6. GRUPE DE COMANDA
6.1 Grupe de comand a livrabile si valori minime ale stratului aplicat de zinc

Stratul aplicat de zinc la banda din otel zincat la cald este reprezentat in g/m2
de suprafata si corespunde valorilor redate in tabelul 8.

Pentru diferitele scopuri de utilizare se produc 4 grupe de livrare (vezi capitolul
5). Cand se face comanda este foarte importanta alegerea grupei de comanda,
deoarece straturile mai groase de zinc ingradesc capacitatea de transformare a
metalului placat otel/invelis de zinc. Trebuie avut in vedere, ca grupa de comanda sa
fie potrivita scopului de utilizare. Deci este n interesul prelucratorului sa comunice i
scopul preconizat al utilizarii atunci cand face comanda.

Grupa de comand&” Strat aplicat de zinc g/m*® suprafata exterioard, minim
Valoare medie Proba la o suprafats?®
Z 150 150 120
Z 225 225 180
Z 300 300 240
Z 500 500 400

Y Pentru fiecare sortiment de otel in parte vezi tabelul 5
2 Vezi capitolul 6.3.1

Tabelul 8: Grupe de comanda livrabile gi valori minime ale invelisului de zinc.
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6.2 Calcularea densit atii stratului de zinc

Densitatea zincului este de 7,13 kg/dm?.
Transformarea unitatii ,a/m? suprafata” in densitatea stratului de zinc in pum rezulta
aproximativ din divizarea la factorul 7,1:
g/ m?: 7,1 = densitatea stratului in pm
Exemplu: Grupa de comanda Z 225 = 225 g/ m?: 7,1 rezultd 32 um

6.3 Verificarea inveli sului de zinc
6.3.1 Efectuarea verific arii

La banda din otel zincat la cald greutatea invelisului de zinc se calculeaza prin
desprinderea chimica a stratului acoperitor conform EN ISO 1460. La verificarea
conform capitolului 6.3.2 valoarea medie rezulta din media aritmetica a partii
superioare si a partii inferioare. Ca valoare a probei pentru o singura suprafata este
valabila valoarea cea mai mica a tuturor masuratorilor individuale.

Observa tie:

Procedeele de masurare magnetice deseori aplicate in practica dau chiar si la
aplicarea atenta doar rezultate aproximative, astfel incat numai procedeul conform
EN DIN 1460 este valabil ca procedeu arbitrar.

6.3.2 Luarea de probe si preg atirea probelor

Luarea probelor trebuie sa se faca la capete (in cazul inelelor) totusi la min. 200 mm
distanta de capatul benzii din otel. Ca suprafata de proba este valabila in fiecare caz
partea superioara, respectiv partea inferioara inclusiv la ambele suprafete laterale ale
unei piese de proba lunga de cel putin 50 mm. Piesa de proba se ia de pe toata
latimea de fabricatie.

in fiecare caz latura benzii care nu este considerata suprafatd de proba se
slefuieste sau se acopera cu o banda adeziva potrivita acestui scop.
Numarul verificarilor pe unitate de pachet respectiv unitate de produs se stabileste
daca e cazul intre persoana care face comanda si furnizor.

6.4 Verificarea aderen tei zincului

Aderenta zincului se evalueaza dupa efectuarea unei probe de incovoiere.
Diametrul, respectiv unghiul de incovoiere aplicabil pentru fiecare grupa de comanda
este stabilit Tn tabelul 9.

Verificarea este considerata ca promovata, daca dupa proba de incovoiere nu
apar decojiri vizibile pe partea exterioara. La verificarea aderentei nu este luat in
calcul domeniul de 3 mm de la muchia exterioara si 5 mm de la muchia taieturii
piesei de proba. Crapaturile fine nu sunt condiderate decojire si sunt deci admisibile.
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Grupa de comanda Diametrul dornului D Unghi de Tncovoiere
a = grosimea benzii din otel

Z 150 D=1a 180°
Z 225 D=3a 180°
Z 300 D=10a 90°
Z 500 D=10a 90°

Tabelul 9: Diametrul dornului gi unghiul de indoire la proba de incovoiere




